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ODSTEPNY ZAVOD CEMA-TECH FIRMY HENNLICH S.R.O.
-RENOMOVANY DODAVATEL SYSTEMU DAVKOVANI MAZIV

o tym zkuSenych pracovnik

o komplexni sluzby

e pusobnost v CR a SR
sluzby

A

Litoméfice

Centrala
HENNLICH s.r.o.
sklad

Chomutov & 7777
Pobocka
montazni
skupiny

Studénka
Pobocka
montazni
skupiny

Distributor
mazacich systému
SKF CEMA-TECH

LINCOLN _ CEMA StechP
Zd'ar nad Sazavou

Sidlo 0.z. CEMA-TECH
pobocka montazni
skupiny

Rimavska
Sobota

Pobocka
montazni
skupiny

Prievidza
Pobocka
montazni
skupiny

ABNOX"

Lubrication & Metering Solutions

e spoluprace s vyznamnymi vyrobci komponentd pro systémy davkovani maziv -
SKF, ABNOX a dal$imi

e moznost dodani celého davkovaciho pracovisté “na klic"

o stovky Uuspésnych realizaci




ODSTEPNY ZAVOD CEMA : tech,

SYSTEMY DAVKOVANI MAZIV

Jedna se o systémy, jejichz ukolem je opakované vytvaret pfesné davky
maziva a toto mazivo aplikovat do definovanych mist soucastek ¢i vyrobk.
Vyuziti nachazeji nejcastéji v sériové vyrobé, kde byvaji zakomponovany do
jednoucelovych davkovacich pracovist.

Volba nejvhodnéjsiho systému zavisi na nasledujicich faktorech:

velikost pozadovanych davek

davkované médium (olej, tuk)

pocet mist aplikace a jejich rozmisténi

pozadovana presnost a opakovatelnost

pozadovany takt

pozadavek na Cetnost zmén velikosti davky

pozadavek na zpétnou kontrolu vydani davky

pozadovany stupen automatizace (automatické, poloautomatické, manualni atd.)
celkova spotfeba maziva

rozsahlost systému (systém pro jedno pracovisté, pro vice pracovist atd.)

PFinosy zavedeni automatickych davkovacich systému:

zvySeni rychlosti, pfesnosti, spolehlivosti, kvality a opakovatelnosti davkovaciho
procesu

aplikace pfesné do pozadovaného mista

vylouceni lidského faktoru

zvySeni produktivity prace

snizeni spotfeby maziva

atd.

...to vSe povede ke zvySeni Vaseho zisku

HENNLICH s.r.0.

www.hennlich.cz/cematech
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s A o - LINCOLN
SYSTEM S DAVKOVACI CENTRO-MATIC S

Charakteristika:

e davkované médium: tuk, olej
e rozsah davek: 16 mm? az 8,2 cm?®
e nastaveni a regulace velikosti davky: manualni
e zpétna kontrola funkce: vizualni, elektricka (s omezenim)
o potfebné energie: tlakovy vzduch, el. energie
e iniciace vydeje davky:
© manualné - ruénim nebo noznim ventilem
o elektricky - Fidicim systémem, v navaznosti na signal od snimace
zalozeni dilu do pfipravku

Pfehled davkovact Centro-Matic:

Typ Davkované Davka na 1 cyklus [cm?] Pocet vystupt Indikace
médium o T spravné
funkce

SL 33 tuk 0,016 0,049 1,2;3;4;5,6

SL 32 tuk 0,016 0,131 1,2;3;4

SL1 tuk 0,131 1,31 1,2;3;4;5,6

SL 11 tuk 0,82 8,2 1 vizuélni
SL 42 olej 0,016 0,049 1;2; 3; 4; 5;6; 10; 15

SL 43 olej 0,016 0,131 1,2;3;4

SL 44 olej 0,131 1,31 1,2;3;4;5

U vybranych typu davkovacu je k dispozici el. hlidani funkce

Aplikace:

Vhodné zejména pro samostatna davkovaci pracovisté s jednim nebo vice
davkovanymi misty s malymi davkami, u kterych neni pozadavek na ¢astou
zmeénu velikosti davky.

I Cerpadla pneumaticka I Davkovace Centro-Matic

sudova SL 11

SL 44 SL 41
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: A i LINCOLN
SYSTEM S DAVKOVACIMI VENTILY EJEKTOR S,

Charakteristika:

e davkované médium: tuk, tmel, epoxid a dalSi visk6zni nekorozivni média
e rozsah davek: 80 mm?az 41 cm?®
e nastaveni a regulace velikosti davky: manualni
e zpétna kontrola funkce: neni k dispozici
e potfebné energie: tlakovy vzduch, el. energie
e iniciace vydeje davky:
© manualné - ruénim nebo noznim ventilem
o elektricky - Fidicim systémem, v navaznosti na signal od snimace
zalozeni dilu do pfipravku

E_J

Prehled davkovacich ventilli Ejektor:

Typ Davka na 1 cyklus [cm?]
min. max.
83664 0,08 0,74
85250 0,25 3,3
84564 1,6 16
84540 8 41
Aplikace:

Vhodné zejména pro skupiny davkovacich pracovist s jednim davkovanym
mistem, pracujici v rizném rezimu prace, u kterych neni pozadavek na ¢astou
zménu velikosti davky a na zpétnou kontrolu funkce.

I Plnici ¢erpadla I Davkovaci ventily Ejektor

sudova pneumaticka 84564 85250
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83664

84540

www.hennlich.cz/cematech
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SYSTEM S DAVKOVACIMI VENTILY ABNOX ~ ABNOX'

Charakteristika:

e davkované médium: tuk, olej

e rozsah davek: 1 mm?® az 133 cm?, kontinualni vydej

e nastaveni a regulace velikosti davky: manualni / elektrické
o zpétna kontrola funkce: elektricka

o potfebné energie: tlakovy vzduch, el. energie

Aplikace:

e manualni davkovani s pistolovymi davkovacimi ventily

e davkovani s manualnim zakladanim soucastky do pfipravku a manualni
iniciaci vydeje davky (tlacitko, hfib, pedal)

e davkovani s manualnim zakladanim souc€astky do pfipravku a automatickou
iniciaci vydeje davky

o plné automatizované davkovani na jednoucelovych robotickych pracovistich

Cerpadla a éerpaci stanice:

e k dispozici pro nadoby s mazivem o objemu 400 g az 180 kg
o témér vyhradné pneumaticka cerpadla
e k dispozici rizné stupné vybavy pro zvyseni funkénosti a komfortu obsluhy

I Pneumaticka ¢erpadla a ¢erpaci stanice

fada AXEP fada AXFP

fada AXKP
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SYSTEM S DAVKOVACIMI VENTILY ABNOX ABNOX'

letering Solutions

Davkovaci ventily

Davkovaci ventily ABNOX jsou uréeny k davkovani tukt NLGI 1 az 3, pfipadné

olej. U vybranych typu je k dispozici el. snimani vydeje davky.

Rada AXDV-C

e jednoCinny davkovaci ventil s manualnim nastavovanim velikosti davky

e s davkami 1 az 20 mm? (C1), 10 az 200 mm? (C2), 0,1 az 2 cm® (C3)
a1az6cmd(C4)

e k dispozici v zakladnim provedeni pro vzdalenou iniciaci, pfipadné s rukojetmi
PEN, HG a SV pro manuaini vydej

e aplikace: manualni davkovani, poloautomaticke i automatické davkovani do pfipravku

Rada AXDV-A

o kontinualni davkovaci ventil

o aplikace: manualni ¢i automatické bezkontaktni nanaseni liniové davky na
povrch soucastky nebo vypliovani prostoru mazivem

Rada AXDV-SPK

e davkovaci ventily AXDV-C a AXDV-A opatfené tryskou SPK pro bezkontaktni
nanaseni tukd na povrch soucastky

o aplikace: automaticka bezkontaktni aplikace tuku na povrch souc€éastky €i na
vnitini povrch dutin

Rada AXDV-P

e impulsni davkovaci ventil s integrovanym elektromagnetickym ventilem
s frekvenci az 100 davek za minutu

¢ aplikace: automaticka bezkontaktni bodova aplikace davek maziva na povrch
soucastky

Rada AXDV-V (Vario)

e davkovaci ventil s integrovanym elektrickym Cerpadlem s davkovanim v rozsahu
5 mm?3az 18 cm?/ min

o aplikace: automaticka bezkontaktni aplikace liniovych i bodovych davek maziva
na povrch soucastky

Rada AXDV-ST

e davkovaci ventil s manualnim nastavovanim velikosti davky pro velké
davkované objemy

e s davkami 2 az 26 cm?®, 5 az 54 cm® a 10 az 133 cm?®

e aplikace: manualni davkovani, poloautomaticke i automatické davkovani do pfipravku

I Davkovaci ventily

AXDV-C AXDV-C-HG AXDV-C-PN AXDV-P
)
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AXDV-ST AXDV-SPK Vario

www.hennlich.cz/cematech
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SYSTEM S DAVKOVACiMI VENTILY DOsALUB  [EL

Charakteristika:

e davkované médium: tuk, olej

e rozsah davek: 1 mm?® az 133 cm?®

o nastaveni a regulace velikosti davky: manualni / elektrické
o zpétna kontrola funkce: vizualni / elektricka

e potfebné energie: tlakovy vzduch, el. energie

Pfehled davkovacich ventili DosalLub:

Typ Davkované Davka na 1 cyklus [cm?] Pocet vystupt Indikace spravné
médium .. TR funkce
RDI tuk 0,01;0,015; 0,02 1,2;3;4;5 -
DH.N olej, tuk 0,05 3 1;2;3;4;5;6 vizualni, elektricka
TH3 olej, tuk 20 600 1 elektricka
Aplikace:

Samostatna davkovaci pracovisté i skupiny davkovacich pracovist s jednim
nebo vice davkovanymi misty s Sirokym rozsahem davek, u kterych neni
poZadavek na €astou zménu velikosti davky.

I Pneumaticka ¢erpadla a ¢erpaci stanice

RDI

| Prislugenstvi systému

DH.N

PTEX

TH3
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SYSTEM LUBE-MASTER

Charakteristika:

e davkované médium: olej, tuk, tekuta nekorozivni média

e rozsah davek: 0,01 az 999,99 |

e nastaveni a regulace velikosti davky: elektricka, s moznosti ulozeni

16 predvoleb

e zpétna kontrola funkce: neni

e potfebné energie: tlakovy vzduch, el. energie 230 V AC

e iniciace vydeje davky:
© manualné - tlacitkem na fidici jednotce nebo dalkovém ovladaci
o elektricky - Fidicim systémem, v navaznosti na signal od snimace

zalozeni dilu do pFipravku
e moznost ukladani dat o vydanych davkach

Piehled pratokomért Lube-Master:

Typ Davkované médium

1168465 olej, nemrznouci smési

1168466 nekorozivni kapaliny

2168915 tuk
Aplikace:

Vhodné zejména pro davkovaci pracovisté, kde jsou do jednoho mista
davkovany vétsi objemy maziva, kde je pozadavek na ¢astou zménu velikosti
davky, pfipadné na ukladani dat o vydanych davkach.

I Pratokomeéry, Fidici jednotka I Cerpadla a &erpaci stanice

elektricke
2168915 Qe
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pneumatické

www.hennlich.cz/cematech
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SYSTEM MANUALNIHO DAVKOVANI TEKUTYCH MEDIi
j DAVKOVACI PISTOLI

Charakteristika:

o davkované médium: olej, tekuté nekorozivni média
e rozsah davek: 0,01 az 999,99 |
J e nastaveni a regulace velikosti davky: elektrickd, s moznosti uloZeni
16 predvoleb
e zpétna kontrola funkce: neni
e potfebné energie: tlakovy vzduch, el. energie
e iniciace vydeje davky: manualné - stiskem spousté na davkovaci pistoli

Typy systému:

o lokalni stacionarni nebo mobilni kompaktni davkovaci stanice
e rozsahly systém s rozvedenim na vice davkovacich pracovist

Aplikace:

Vhodné zejména pro samostatna davkovaci pracovisté i skupiny
davkovacich pracovist, na kterych jsou vyrobky pInény prvotni olejovou

naplni.
I Davkovaci pistole s predvolbou I Cerpadla I Kompaktni davkovaci stanice
pneumaticka
mobilni
g s elektrickym
T Cerpadlem
(-
n
> stacionarni s pneumatickym
n Cerpadlem
§ elektricka
> I PrisluSenstvi systému ‘
x
o
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Skupina HENNLICH - HENNLICH GROUP

Skupina HENNLICH je spole€enstvi firem HENNLICH
pusobicich ve 20 zemich pfevazné stfedni a vychodni
Evropy.

Ve vSech téchto zemich je HENNLICH prednim
dodavatelem komponentl a technickych feSeni do mnoha
odvétvi primyslu.

Historie skupiny HENNLICH saha az do roku 1922, kdy

v tehdej§im Ceskoslovensku zaloZil Hermann Hennlich firmu
H. A. Hennlich. Po roce 1945 firma pfesidlila do Rakouska.
Po politickych zménach v roce 1989 firma vyuzila Sanci pro
navrat do Ceskoslovenska a rozvoj v dal$ich zemich stredni
a vychodni Evropy. V poslednich letech své aktivity skupina
rozviji také v nékterych zapadoevropskych zemich.

HENNLICH v Ceské republice

Centrala firmy se nachazi v modernim primyslovém arealu
v Litoméficich. Firma je roz¢lenéna na sedm odstépnych
zavodu a tfi divize, z nichz kazda dodava rozdilné portfolio
komponentu a technickych FeSeni.

Za vice nez dvacet pét let existence se firma vypracovala
v jednoho z nejvétSich zaméstnavatelll regionu. Diky
Uspé&snému rozvoji se stala Firmou roku Usteckého kraje

a dvakrat pak Odpovédnou firmou.

Odstépny zavod CEMA-TECH

se zabyva vS§im, co souvisi s mazanim. Jakozto
autorizovany distributor SKF poskytuje komplexni sluzby

v dodavkach centralnich mazacich systéma, systému

na davkovani a vydej maziv a systéml na nanaseni maziv
na plochy. Na svém konté ma tisice realizaci téchto systém
prakticky do vSech odvétvi pramyslu. Je také dodavatelem
velmi Sirokého sortimentu mazaci techniky a maziv.

Odstépny zavod CEMA-TECH je v ramci skupiny
HENNLICH kompetenénim centrem pro oblast mazani pro
Ceskou a Slovenskou republiku.

Informujte se o naSich dalSich systémech
a komponentech

® SKF, Lincoln, CentroMatic a Dosalub jsou registrované obchodni zna¢ky SKF Group.

Obrazky a fotografie jsou pouzity se souhlasem spole¢nosti SKF CZ, a.s. a ABNOX AG.
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in all of EuroP®

HENNLICH s.r.o.

Vyzadejte si bezplatné zaslani katalogi nebo navstévu
naseho specialisty - volejte +420 566 630 524

Navstivte nase internetové stranky na www.hennlich.cz/cematech
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HENNLICH s.r.o0.

ODSTEPNY ZAVOD CEMA-TECH Ceskolipska 9
CZ - 591 01 Zd'ar nad Sazavou, 412 01 Litoméfice
Dolni 183/30 tel.: +420 416 711 111,

tel.: +420 566 630 524, fax: +420 416 711 999

fax: +420 566 630 032
e-mail: cema-tech@hennlich.cz



