HRIDELOVA TESNENI

ZASTAVBOVY PROSTOR

POZADAVKY NA ZASTAVBOVY
PROSTOR

Standardné je CARCOSEAL navrzen pro
upevnéni pomoci axialni pfidrzné desky.
Robustni, tkaninou vyztuzena vnéjsi ¢ast
tésnéni CARCOSEAL je vyrabéna veétsi
nez jmenovité rozmeéry a pfi zabudovani
je stlacena vlastni zastavbou. Timto
radialnim pfedpétim se dosahne tésnosti
na vné&jSim prdméru. Pouzitim axialni
pfidrzné desky se vytvofi axialni pfedpéti
zabrarniujici prisaku na vnéj$im priiméru

i pfi velkych rozmérech.

Pro aplikace bez axialni pfidrzné desky

je uréeno provedeni CARCOSEAL UN/
SF ¢i SCA/SF, které obsahuje zesilenou
textil-pryZovou vyztuhu. V pfipadé vysSich
obvodovych rychlosti ¢i plsobenim tlaku je
textil-pryzova vyztuha nahrazena kovovym
paskem — oznaceni MB.

POZADAVKY NA HRIDEL

Hfidel by méla splfiovat rozmérovou
toleranci ISO h11 &i lepSi. Nejvhodnéjsi
kvality povrchu je dosazeno brousenim.
Zavislost poZzadované drsnosti povrchu
R, na obvodové rychlosti hfidele jsou
znazornény v grafu.

Tésnéni CARCOSEAL lIze také uspésné
aplikovat u hfideli, jejichz povrch je
opatfen keramickym ¢i karbidovym
povlakovanim.
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Ostatni pozadavky jsou shodné s DIN
3760, viz kapitola GUFERA - POZADAVKY
NA HRIDEL.
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MONTAZ
Tésnéni CARCOSEAL jsou vyrabéna vzdy jen z velmi kvalitnich materiald. Kazdy
krok vyrobniho procesu je kontrolovan a vyrobené té€snéni je podrobeno vystupni
kontrole. Nicméné spravna funkce té€snéni zavisi na provoznich podminkach, provedeni
zastavby, kvalité hfidele a v neposledni fadé montazi. Kazdé jednotlivé baleni tésnéni
CARCOSEAL obsahuje navod na montaz.
Nize budou uvedena doporuceni, na zakladé dlouhodobych zkuSenosti, ktera je vhodné
dodrzovat:

o Ocistéte zastavbovy prostor od necistot, oleje €i maziva a zkontrolujte, zda

neni jeho povrch poskozen.

e  Promackejte nékolikrat na vnéjSim obvodu tésnéni CARCOSEAL, aby se
zajistilo rovnomérné napéti tazné pruziny po celém obvodu. Aplikujte plastické
mazivo HZ 103 na tésnici bfit a vnéjsSi obvod zastavby a tésnéni striktné
zachovejte bez maziva.

e Pouzivejte vhodné nastroje, které nemohou poskodit zadnou z ¢asti tésnéni.

e Tazna pruzina je stanovena pro jednotlivy primér a profil tésnéni. V pripadé
nutnosti je mozno taznou pruzinu zkratit a to maximalné o 5 % jeji celkové
délky.

e Tésnéni CARCOSEAL je vyrabéno s rozmérovym predpétim a je tedy vétsi
nez zastavbovy prostor. Je tfeba jej postupné vtlacit do daného prostoru dle
pfilozeného navodu.

e V pfipadé, ze se tésnéni nevejde do pfipravené drazky, opakujte postup
z navodu. Za zadnych okolnosti t&ésnéni nezkracujte, narusila by se jeho
tésnici funkce!

e  Dodrzujte doporu¢ené hodnoty rozméra a srazeni hfidele.

e Po montazi zkontrolujte, zda té&snici bfit spravné doseda na celém obvodu
povrchu hfidele a opatfete jej opét plastickym mazivem HZ 103.

e  Zkontrolujte také vnéjsi obvod té€snéni, zda neni vychylen.

o  Predevsim pfi montazi typu UN/SF ¢i SCA/SF, kdy neni pouzita axialni
pridrzna deska, zkontrolujte, zda je t€snéni opfeno o dosedaci plochu
zastavboveého prostoru — pfipadné pouzijte gumové kladivo.

DELENE PROVEDENI — SPLIT

Délené provedeni se pouziva v situacich, pfi kterych je obtizné nebo nemozné
demontovat hfidel. V tomto pfipadé Ize t&snéni, diky pruzné textil-pryzové vyztuzi,
rozevfit a obtocit i kolem velkych rozméra hfideli. NejvétSim pfinosem tohoto provedeni
je tedy uspora nakladl, bézné vynalozenych na demontaz objemnych soucasti stroje.
Oba konce jsou v misté fezu opatfeny pryZzovou Upravou v celém svém prlrezu, ktera
pfi vzajemném kontaktu obou koncu zajisti dostate¢nou statickou tésnost.

Pfi aplikacich s vyskytem tlakového spadu €i pfi velmi naroéném provozu je doporu¢eno
oba konce spojit. Spojeni Ize zajistit sadou pro lepeni pod ozna¢enim ,,ISP*, ktera je

k dispozici na vyzadani.

Sada ,,ISP“ obsahuje nékolik dulezitych soucasti, pomoci nichz Ize oba konce spravné
a bezpecné spojit. Tato sada obsahuje mj. dvouslozkové epoxidové lepidlo, kovovou
stahovaci pasku a silikonovou stfedici formu. Stfedici forma ma opacny tvar tésniciho
bfitu, do které se oba konce nasunou a pfesné vystredi.
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