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Ball Spline

Tésnéni
Dréazkovany hfidel

Drézkované pouzdro (Spline nut)

Kulicka

Kuli¢ka

Drazkované pouzdro

Pojistny krouzek (Spline nut)

Pojistny krouzek

Model LBS
Tésnéni

Drazkovany hfidel

Separéator

Model LT

Konstrukce modelii LBS a LT Ball Spline

O Konstrukce a vlastnosti

Ball Spline je objevny systém linearniho pohybu, v némz kulicky ulozené v drazkovaném pouzdie (spline nut)
pFenaseji tocivy moment, zatimco vykonavaji hladky linearni pohyb v pfesné zabrousenych vodicich drahach
na drazkovaném hrideli.

Na rozdil od konven¢ni konstrukce dovoluje Ball Spline firmy THK s jedinym drazkovanym pouzdrem pouzit
predpéti. V disledku toho Ball Spline podava vysoky vykon v naro¢ném prostiedi vystaveném vibracim a
razovému zatizeni, v mistech, kde je nutna vysoka pfesnost nastaveni polohy nebo v oblastech, kde je
vyzadovano rychlé kinetické chovani.

Kromé toho, i kdyz je systém pouzit jako alternativa k linearnimu loziskovému pouzdru, dosahuje Ball Spline
jmenovitého zatizeni vice nez 10-krat vétsiho nez linearni loZisko se stejnym primérem hfidele, coz ho
predurcuje ke kompaktnimu navrhu a pouziti v mistech, kde pusobi pfiliSné zatizeni nebo moment. Ball Spline
tak dosahuje vysokého stupné bezpecnosti a dlouhé doby Zivotnosti.



Ball Spline

Typ pro stredni to¢ivy moment

Typ pro vysoky toc¢ivy moment

LBS LBST




Rotacni Ball Spline

Viz hlavni = Viz hlavni
katalog. = katalog.



o Klasifikace typu Ball Spline

Existuji tii typy Ball Spline: typ pro stiedni tocivy moment, typ pro vysoky tocivy moment a rotacni typ. Typ si
vyberte podle planovaného pouziti. Ke viem typim je kromé toho k dispozici Siroké spektrum tvaru
drazkovaného pouzdra (spline nut), takze si vhodny tvar mtizete vybrat podle montaznich nebo provoznich

pozadavkau.
Klasifikace Typ Tvar Prameér hridele
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Model LBG Jmenovity primeér htidele:
Model LBGT 20 az 85 mm




Konstrukce a vlastnosti

Hlavni pouziti

® Drazkovany htidel ma dvé az tfi klinové drazky. Na obou stranach
kazdé drazky jsou umistény dvé rady kulicek (celkem Ctyfi az Sest
fad), které drazka z obou stran drzi. Tato konstrukce umoznuje,
aby pfipadné predpéti plsobilo rovnomérné.

® Kontaktni Uhel 20° a odpovidajici hodnota predpéti eliminuji
nezadouci Sikmou bo¢ni vili a zajistuji vysokou momentovou
tuhost.

® Hridel upinace lisovadla a
obdobné aplikace vyzadujici
linedrni pohyb pod velkym
zatizenim.

® Nakladaci systém a podobné
aplikace vyzadujici otoceni o
dany uhel v pevné poloze.

® Automaticky ¢ep stroje na
autogenni svafovani a
podobné aplikace vyzadujici
rychlé otaceni a zastaveni na
jedné hrideli.

® Stojky a ramena
primyslového robota

® Bodova svérecka

® Nytovaci stroj

® Knihafisky stroj

® Automatickd plnicka

® Souradnicové zapisovace

® Automaticky spradaci stroj

® Opticky méfici pfistroj

® Drézkovany hridel ma tfi klinové drazky vytvorené ekvidistantné v
Uhlech 120°. Na obou stranach kazdé drazky jsou umistény dvé
fady kuli¢ek (celkem 3est fad), které drazka z obou stran drzi.
Kosouhla konstrukce kontaktni plochy kulicek umoznuje, aby
piipadné predpéti plisobilo rovnomérné.

® Protoze kuli¢ky koluji uvnitt drazkovaného pouzdra, jsou jeho
vnéjsi rozméry kompaktni.

® | za vysokého predpéti je dosazeno hladkého linedrniho pohybu.

® Protoze kontaktni Uhel je velky (45°) a posuv je minimalni, je
dosazZeno vysoké tuhosti.

® Nevznika zadna nezadouci sikma bocni vile.

® Schopnost prenaset veliky tocivy moment.

® Stojky a ramena prdmyslového robota

® Automaticky nakladac
® Pfepravni stroj

® Automaticky prepravni systém

® Stroj na lisovani pneumatik
® Vieteno bodové svarecky

® Vodici hiidel vysokorychlostnich automatickych lakovacich a

nanasecich stroja
® Nytovaci stroj
® Navijecka dratl

® Pracovni hlava elektrickych vykladacich stroja

® Hridel vietenového pohonu brusky

® Prevodovky
® Presny délici hridel

® Lehky, kompaktni typ zalozeny na modelu LT, ale na obvodu
drazkovaného pouzdra jsou vodici drazky pro kulicky podpérnych
kuli¢kovych lozisek s kosouhlym stykem.

® Osa Z skalarniho robota
® Navijecka drat

® Jednotka, kterd ma stejné kontaktni usporadani jako model LBS.
Na obvodu pfiruby na drazkovaném pouzdre je ozubeni a radialni
a axidlni jehlova loziska jsou kompaktné napojena na obvod
drazkovaného pouzdra.

® Prevodovky pro prenos vysokého tocivého momentu




O Provozni podminky a volba predtizeni

V Tabulce 1 najdete navod k vybéru viile Ball Spline ve sméru otaceni za danych provoznich podminek. Rotacni
vule Ball Spline vyznamné ovliviiuje pfesnost a tuhost drazkovaného pouzdra. Je proto velice diilezité zvolit
vuli podle planovaného pouziti. Pfi pouziti ma Ball Spline bézné piedpéti. Je-li Ball Spline pouzit k
opakovanému kruhovému pohybu nebo k cyklickému linearnimu pohybu, plsobi na néj velké razové vibrace a
jeho doba zivotnosti a pfesnost se proto s pfedpétim vyrazné zvysuji.

Tabulka 1 Navod k vybéru vile Ball Spline ve sméru otaceni.

Provozni podminky Priklad pouziti
OVyk)zaduJe se vysokd tuhost a plsobi na néj Hridel sloupku volantu stavebnich vozidel; htidel bodové
™M .\I\//Ilorrice%to & zatizeni plisobi na ieding drazkované svarec¢ky;indexovaci  hiidel automatické podpéry
Ve zatizeni pusobl na jedi Zov soustruznického noze.
< pouzdro.
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g vodici hfidel upinace lisovadla; hlavni hfidel vrtacky
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Obr. 1 Srovnani LBS a LT pfi nulové vali Obr. 2 Srovnani LBS a LT pri vali CL



Tabulka 2 Vile ve sméru otac¢eni modell LT a LF

Jednotka: um

Symbol Normalni Mirné predpéti Stredni predpéti
Jmenovity pramér hiidele Zadny symbol CL ™M
456 8 10 13 -2az+1 -6az-2 -
16 20 -2az+1 -6az-2 -9az-5
25 30 -3az+2 -10az -4 -14az-8
40 50 -4az+2 -16az-8 -22az-14
60 80 -5az+2 -22az-12 -30az-20
100 -6az+3 -26 az-14 -36 az-24
Tabulka 3 Vile ve sméru otac¢eni modelt LBS, LBF, LBST, LBR a LBH
Jednotka: um
Symbol Normalni Mirné predpéti Stredni predpéti
Jmenovity prdmér hiidele Zadny symbol CL (@]
6 8 -2az+1 -6az-2 -
10 15 -3az+2 -9az-3 -15az-9
20 25 30 -4 az+2 -12az-4 -20az-12
40 50 60 -6az+3 -18az-6 -30az-18
70 85 -8az+4 -24az-8 -40 az-24
100 120 -10az +5 -30az-10 -50 az-30
150 -15az+7 -40 az-15 -70 az-40
Tabulka 4 Vile ve sméru otaceni modelu LTR
Jednotka: pm
Symbol Normalni Mirné predpéti Stredni predpéti
Jmenovity primér hiidele Z&dny symbol CcL (@]
8 10 -2az+1 -6az-2 -
16 20 -2az+1 -6az-2 -9az-5
25 32 -3az+2 -10az-4 -14az-8
40 50 -4az+2 -16 az-8 -22az-14
60 -5az+2 -22az-12 -30az-20




O Normy piesnosti

Piresnost Ball Spline se déli na tri tfidy pfesnosti: normalni pfesnost (zadny symbol), vysokou piesnost (H) a
precizni presnost (P) podle hazeni obvodu drazkovaného pouzdra vzhledem k podpore drazkovaného hridele.
Obr. 1 zobrazuje méfené polozky.

[L[Tabulka 6]A] [~[Tabulka 5 abulka 6[B]
Tabulka 7 _ Drazkované pouzdro Tabulka 7 E
7jjr:7
i & ! i
Montazni ¢ast soucastky I Montazni ¢ast soucastky
Podplirna c¢ast Drazkovana cast PodpUrna c¢ast

Piresnost mérenych polozek Ball Spline

Tabulka 5 Hazeni obvodu drazkovaného pouzdra vzhledem k podpUrné ¢asti drazkovaného htidele Jednotka: um
Pfesnost Hazivost max.

Celkova Jmenovity primer

délka drazkovaného hiidele 4az8 10 13az20 25az32 40, 50 60 az 80 85az120 150

hridele (mm) (viz poznamka)
Od do Nomdlni | Vysoka | Precizni | Nomalni | Vysoka | Precizni | Normalni | Vysoka | Precizni | Normélni | Vysoka | Precizni | Nomalni | Viysokd | Precizni | Normlni| Viysokd | Precizni | Normélni | Viysokd | Precizni | Norméni | Vysokd | Precizni
= 200 72 | 46 26| 59| 36| 20| 56| 34| 18| 53| 32| 18| 53| 32| 16| 51| 30| 16| 51| 30| 16| — [ — | —
200 315 133 (89) | — 83| 54| 32| 71 45| 25| 58| 39| 21 58| 36| 19| 55| 34| 17| 53| 32| 17| — | — | —
315 400 — | — | — |103| 68| — 83| 53| 31| 70| 44| 25| 63| 39| 21| 58| 36| 19| 55| 34| 17| — | — | —
400 500 — | — | — | 123| — | — 95| 62| 38| 78| 50| 29| 68| 43| 24| 61 38| 21 57| 35| 19| 46| 36| 19
500 630 — RS =SS —NI128]8— [N — 88| 57| 34| 74| 47| 27| 65| 41| 23| 60| 37| 20| 49| 39| 21
630 800 - |- =] =] —=| =] —|—1]—1]1703]| 68| 42| 84| 54| 32| 71| 45| 26| 64| 40| 22| 53| 43| 24
800 1000 — =1 =[1=1=|=[=1|—=1|—/[124] 83| — 97| 63| 38| 79| 51 30| 69| 43| 24| 58| 48| 27
1000 1250 - -] —|—=| =] = | = | —|114] 76| 47| 90| 59| 35| 76| 48| 28| 63| 55| 32
1250 1600 - - —| =] =] —1]139] 93| — |106| 70| 43| 8 | 55| 33| 80| 65| 40
1600 2000 - -] === —|— | — |128| 8| 54| 99| 65| 40| 100 | 80| 50
2000 2500 - - -] -] || === — | — |156| — [ — [117| 78| 49 125|100 | 68
2500 3000 - - - - =] === — | —| — | — | — ]143]| 9| 61|150|129| 84

Poznamka: Rozmér v zéavorkach neplati pro jmenovity primér hiidele 4.
Poznamka: Plati pro modely LBS, LBST, LBF, LBR, LT a LF.

Tabulka 6 Kolmost ¢elni plochy drazkované ¢asti k podptirné ¢asti drazkovaného hfidele Jednotka: um
Presnost Kolmost max.
Jmenovity primér hiidele Normaélni pfesnost (zadny symbol) Vysoké presnost (H) Precizni pfesnost (P)
456 8 10 22 9 6
13 15 16 20 27 1 8
25 30 32 33 13 9
40 50 BY) 16 1
60 70 80 46 19 13
85 100 120 54 22 15
150 63 25 18




Tabulka 7 Souosost montazni ¢asti soucastky a podpUrné ¢asti drazkovaného hfidele

Jednotka: um

Presnost Souosost max.
Jmenovity primér hiidele Normalni presnost (zadny symbol) Vysoka presnost (H) Precizni presnost (P)

456 8 33 14 8

10 41 17 10

13 15 16 20 46 19 12

25 30 32 53 22 13

40 50 62 25 15

60 70 80 73 29 17

85 100 120 86 34 20

150 100 40 23

Tabulka 8 Kolmost montazni plochy pfiruby drazkovaného pouzdra k podptrné ¢asti drazkovaného hridele

Jednotka: um

Presnost Kolmost max.
Jmenovity primér hiidele Normalni presnost (zadny symbol) Vysoka presnost (H) Precizni presnost (P)
6 8 27 1 8
10 13 33 13 9
15 16 20 25 30 39 16 11
40 50 46 19 13
60 70 80 85 54 22 15
100 63 25 18

Poznamka: S vyjimkou modeltl LBG, LBGT, LTR a LTR-A.

O Maximalni vyrabéna délka podle presnosti

Tabulky 9 a 10 uvadéji ma

Tabulka 9 Maximalni vyrabéna délka modell LBS, LBST,
LBF, LBR a LBH podle presnosti

Jednotka: mm

Pfesnost
Cislo modelu Normalni presnost | Vysoké presnost (H) | Precizni pfesnost (P)

6 200 150 100

8 600 200 150
10 600 400 300
15 1800 600 600
20 1800 700 700
25 3000 1400 1400
30 3000 1400 1400
40 3000 1400 1400
50 3000 1400 1400
60 3800 2500 2000
70 3800 2500 2000
85 3800 3000 3000
100 4000 3000 3000
120 3000 3000 3000
150 3000 3000 3000

Poznamka 1: Vsechny délky v tabulce udavaji celkovou délku htidele.

Poznédmka 2: Hodnoty v tabulce plati pro standardni typ “K” dutého hfidele.

ximalni vyrabéné délky hiidelt ball spline podle pfesnosti.

Tabulka 10 Maximalni vyrabéna délka model( LT, LF,

LTR a LTR-A podle presnosti

Jednotka: mm

Presnost
Cislo modelu Normalni presnost | Vysokd presnost (H) | Precizni presnost (P)

4 600 200 200

5 600 315 200

6 600 400 315

8 1000 500 400
10 1000 630 500
13 1000 800 630
16 2000 1000 1000
20 2000 1500 1000
25 3000 1500 1000
30(32) 3000 1600 1250
40 3000 2000 1520
50 3000 2000 1500
60 4000 2000 2000
80 4000 2000 2000
100 4000 3000 3000

Poznédmka 3: U standardniho typu “N” dutého hfidele jsou maximalni délky v normalni a vysoké pfesnosti omezeny na délku platnou pro precizni presnost.

THL -
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Tabulka rozmérd modelu LT

2-pdo 3-gdo
b b
-
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Model LT13 nebo mensi Model LT16 nebo vétsi
Rozmeéry drazkovaného pouzdra
Mazaci
Vnéjsi pramér Délka Rozméry drazk
C. modelu B & v otvor
B T
D Povolend odchylka L Povolena odchylka . +0,05 Lo r Do
0
(Vizpozndmka) LT~ 4 10 _8.000 16 2 1,2 6 0,5 —
(Vizpomamka) LT 5 12 0 20 2,5 1,2 8 0,5 —
LT 6 14 001 25 2,5 12 10,5 0,5 1
LT 8 16 ' 25 0 2,5 1,2 10,5 0,5 1,5
LT 10 21 0 33 -0,2 3 1,5 13 0,5 1,5
LT 13 24 0013 36 3 15 15 05 15
O LT 16 31 ' 50 3,5 2 17,5 0,5 2
O LT 20 35 o 63 4 2,5 29 0,5 2
OLT 25 42 0016 71 4 2,5 36 05 3
O LT 30 47 ' 80 0 4 2,5 42 0,5 3
O LT 40 64 0 100 -03 6 3,5 52 0,5 4
O LT 50 80 -0,019 125 8 4 58 1 2
O LT 60 90 0 140 0 12 5 67 1 5
O LT 80 120 -0,022 160 04 16 6 76 2 5
O LT 100 150 _802s5 185 ’ 20 7 110 2,5 5

Modely LT4 a 5 nemaiji separator. Nevyndavejte htidel z drdzkovaného pouzdra (pokud to udéléte, kuli¢ky vypadnou).
O: Tyto modely jsou k dispozici i jako vysokoteplotni typy (kovovy separator, provozni teplota: az do 100°C).
(Pfiklad) LT20 A CL+500L H
Symbol vysokoteplotniho typu

Ma1 oznacuje hodnotu povoleného momentu v axidlnim sméru, je-li pouzito jediné drazkované pouzdro.
Ma2 oznacuje hodnotu povoleného momentu v axidlnim sméru, jsou-li pouzita dvé drazkovana pouzdra.
(PFi poutziti jediné jednotky LT neni pfesnost stabilni. Doporu¢ujeme pouzit dvé jednotky v tésném vzajemném kontaktu.)

2 LT30 UU CL +500L H K
-1 T

T
Cislo Symbol viile ve sméru Symbol presnosti

modelu rotace (viz strana 8) (viz strana 9)
Pocet drazkovanych Celkové délka drazkovaného Symbol standardniho dutého drézkovaného htidele
pouzder na jednom hfidele (v mm) (zadny symbol: plny drazkovany htidel)

hiideli (zadny symbol | symbol protiprachového pfislusenstvi  Zadny symbol: bez t&snéni
pro jedno drazkované | UU: gumové tésnéni pripevnéné na obou koncich drazkovaného pouzdra  U: gumové tésnéni piipevnéné na nékterém z koncti
pouzdro) drazkovaného pouzdra




oD

Do

Jednotka: mm

Primér drézkovaného hridele| Pocet fad kulicek Jmenovity toc¢ivy moment | Zékladni jmenovité zatizeni (radidlni) | Povoleny staticky moment Hmotnost
b | oiTin
Do Cr Cor C Co Ma (vizpoznamka) | \a 5 (vizpoznamka) | Drazkované pouzdro | Drézkovany hfidel
h7 Nm Nm kN kN Nm Nm g kg/m
4 4 0,59 0,78 0,44 0,61 0,88 6,4 52 0,1
5 4 0,88 1,37 0,66 0,88 15 11,6 9.1 0,15
6 4 0,98 1,96 1,18 2,16 49 36,3 17 0,23
8 4 1,96 2,94 1,47 2,55 59 44,1 18 0,4
10 4 3,92 7,84 2,84 4,9 15,7 98 50 0,62
13 4 5,88 10,8 3,53 578 19,6 138 55 1,1
16 6 314 34,3 7,06 12,6 67,6 393 165 1,6
20 6 56,9 55,9 10,2 17,8 118 700 225 2,5
25 6 105 103 15,2 258 210 1140 335 39
30 6 171 148 20,5 34 290 1710 375 56
40 6 419 377 37.8 60,5 687 3760 1000 ©)e)
50 6 842 769 60,9 94,5 1340 7350 1950 15,5
60 6 1220 1040 73,5 11,7 1600 9990 2500 22,3
80 6 2310 1920 104,9 154,8 2510 16000 4680 39,6
100 6 3730 3010 136,2 195 3400 24000 9550 61,8
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Tabulka rozmérdi modelu LF

4-gds1 prichozi dira, @ds2 hloubka pfevrtani h 4-gds1 prichozi dira, @ds2 hloubka pfevrtani h

Model LF13 nebo mensi Model LF16 nebo vétsi

Rozméry drazkovaného pouzdra
¢. modelu Vnéjsi pramer Délka Pramér pfiruby hgijz:l Montazni otvor
Povolena Povolena Povolena
D L D1 H [F C r Do PCD dixd2xh
odchylka odchylka odchylka
LF 6 14 0 25 30 5 75 0,5 0,5 15 22 3,4%6,5%3,3
LF 8 16 | -0011 | 25 32 5 75 | 05 0,5 1,5 24 3,4%6,5%3,3
LF 10 21 0 33 0 42 6 105 | 05 05 15 32 4,5x8x4,4
LF 13 24 0,013 36 -0,2 44 7 11 0,5 0,5 15 33 4,5%x8x4,4
OLF 16 31 50 51 0 7 18 05 05 2 40 4,5x8x4,4
OLF 20 35 0 63 58 | -0, 9 225 05 05 2 45 5,5%9,5x5,4
OLF 25 42 ~0016 71 65 9 26,5 0,5 0,5 3 52 5,5%9,5%5,4
OLF 30 47 ' 80 0 75 10 | 30 05 05 3 60 6,6x11x6,5
OLF 40 64 0 100 | -03 | 100 14 | 36 1 05 4 82 9x14x8,6
OLF 50 80 | —0,019 | 125 124 16 46,5 1 1 4 102 11x17,5%11

O: Tyto modely jsou k dispozici i jako vysokoteplotni typy (kovovy separator, provozni teplota: az do 100°C).
(Pfiklad) LF30 A CL+700L H
Symbol vysokoteplotniho typu

Ma1 oznacuje hodnotu povoleného momentu v axidlnim sméru, je-li pouzito jediné drazkované pouzdro.
Ma2 oznacuje hodnotu povoleného momentu v axidlnim sméru, jsou-li pouzita dvé drazkovana pouzdra.
(P¥i poutziti jediné jednotky LF neni presnost stabilni. Doporucujeme pouzit dvé jednotky v tésném vzajemném kontaktu.)

2 LF20 UU CM +400L P N

T
Cislo Symbol viile ve sméru Symbol ptesnosti
modelu rotace (viz strana 8) (viz strana 9)

Celkova délka drazkovaného | Symbol standardniho dutého drazkovaného htidele

Poet drézkovanych hfidele (v mm) (4dny symbol: pIny drazkovany hidel)

pouzder na jednom
hfideli (zadny symbol | Symbol protiprachového pfisluenstvi  Zadny symbol: bez tésnéni

pro jedno drazkované | UU: gumové tésnéni pfipevnéné na obou koncich drazkovaného pouzdra U: gumové tésnéni pfipevnéné na nékterém z koncl
pouzdro ) drazkovaného pouzdra




aD1

~— Do | oD

Jednotka: mm

Primér drdzkovaného hiidele| - Pocet fad kulicek | Jmenovity tocivy moment | Zakladnijmenovité zatiZeni (radidlni) | Povoleny staticky moment Hmotnost
YN\ N
Do Cr Cor C Co Mai (vizpoznamka) | MA2 (viz pozndmka) | Drazkované pouzdro | Drazkovany hridel
h7 Nm Nm kN kN Nm Nm g kg/m
6 4 0,98 1,96 1,18 2,16 4,9 36,3 35 0,23
8 4 1,96 294 1,47 2,55 59 441 37 0,4
10 4 3,92 7,84 2,84 4,9 15,7 98 90 0,62
13 4 5,88 10,8 3,53 5,78 19,6 138 110 1,1
16 6 314 34,3 7,06 12,6 67,6 393 230 1,6
20 6 56,9 559 10,2 17,8 118 700 330 2,5
25 6 105 103 15,2 25,8 210 1140 455 39
30 6 171 148 20,5 34 290 1710 565 56
40 6 419 377 37.8 60,5 687 3760 1460 9,9
50 6 842 769 60,9 94,5 1340 7350 2760 15,5




TYP LBS

Tabulka rozméri modelu LBS - typ pro stredni zatizeni

L2
(Celkova délka s tésnénim)
L
(Celkova délka bez tésnéni)
L3
C C
N |
\ T A'A'A'A'A A'AA'A'A Y \
—] —
\ |
Do | ——- l - ‘ E oD2| oD
' ‘ 1
cE=—
2o
Modely LBS6 a 8
L
2-gdo S1.C Col.
e | e
r =
i |
Do '\_ T - _‘\——ﬂD
e
2o
Model LBS10
Rozméry drazkovaného pouzdra
¢ modelu Vnéjsi pramér Délka Rozméry drazky
b t
D Povolend odchylka L Povolena odchylka L2 L3 D2 H8 +0,05 Lo r C
0
LBS 6 12 0 20 208 | 11 11,5 2 0,8 10 = 03
LBS 8 16 -0,011 25 0 26,4 14,5 15,5 2,5 12 12,5 — 0,3
LBS 10 19 0 30 02 = = = 3 1,5 17 — 03
LBS 15 23 -0,013 40 ’ — — — 3,5 2 20 0,5 —
O @LBS 20 30 0 50 — — — 4 2,5 26 0,5 —
O @LBS 25 37 0016 60 — — — 5 3 33 0,5 —
O @ LBS 30 45 ' 70 0 — — — 7 4 a 1 =
O @LBS 40 60 0 90 03 — — — 10 45 55 1 —
O @ LBS 50 75 -0,019 100 ! = = = 15 5 60 1,5 =
O@LBS 70 100 0 110 — — — 18 6 68 2 —
O @ LBS 85 120 -0,022 140 0 — — — 20 7 80 2,5 —
O @ LBS 100 140 _S 025 160 -04 — — — 28 9 93 3 —

Modely LBS6 a 8 jsou typy s koncovym uzavérem.
U modelUi LBS6 a 8 zamezte Uderdm do koncového uzaveéru.

Vysokoteplotni verze neni k dispozici pro miniaturni typy Ball Spline.

O: Tyto modely jsou k dispozici i jako vysokoteplotni typy (kovovy separétor, provozni teplota: az do 100°C).
(Ptiklad) LBS20 A CL+500L H

Symbol vysokoteplotniho typu

@: K témto modelim muze byt piipojeno plsténé tésnéni.

K modeltim Ball Spline s kovovym separatorem nemuze byt plsténé tésnéni ptipojeno.

Ma 0znacuje hodnotu povoleného momentu v axidlnim sméru, je-li pouzito jediné drazkované pouzdro.
Ma. oznacuje hodnotu povoleného momentu v axidlnim sméru, jsou-li pouzita dvé drazkovana pouzdra.

(PFi pouziti jediné jednotky LBS neni pfesnost stabilni. Doporu¢ujeme pouzit jedinou jednotku LBST nebo dvé jednotky modelu

LBS v tésném vzajemném kontaktu.)

. THK



b L
3-pdo r
[t I N
7 /f
/ oD _ - - - - _ I' I’ _ 1
\ - : | : ‘
Iy
17
Model LBS15 nebo vétsi
Jednotka: mm
Primér drézkovaného hiidele | Jmenovity tocivy moment Zakladni jmenovité zatizeni (radialni) Povoleny staticky moment Hmotnost
Mazaci M\ N\
d d d Cr Cor C Co Mai Vizpoznamka) | \a; (vizpoznamka) | Drazkované pouzdro | Drazkovany hidel
0 0 5]
Nm Nm kN kN Nm Nm kg kg/m

1,2 6 53 1,53 2,41 0,637 0,785 2,2 194 0,0066 0,22
1,2 8 73 4,07 6,16 118 1,42 51 39,6 0,0154 0,42
1,5 10 83 7,02 10,4 1,62 1,96 8,1 67,6 0,0367 0,55
2 s e 30,4 74,5 4,4 8,4 25,4 185 0,06 1
2 — — 74,5 160 7.8 149 60,2 408 0,14 18
2 — — 154 307 13 235 118 760 0,25 2,7
3 — — 273 538 19,3 338 203 1270 0,44 3,8
3 — — 599 1140 31,9 53,4 387 2640 1 6,8
4 = = 1100 1940 46,6 73 594 4050 1,7 10,6
4 — — 2190 3800 66,4 102 895 6530 31 21,3
5 — — 3620 6360 90,5 141 2000 12600 55 32
5 — — 5910 12600 126 237 3460 20600 9,5 45

2 LBS40 UU CL +1000L P K
T e

T
Cislo
modelu

Pocet drazkovanych
pouzder na jednom
htideli (zadny symbol
pro jedno drazkované
pouzdro )

Symbol viile ve sméru
rotace (viz strana 8)

Celkova délka drazkovaného
hfidele (v mm)

Symbol ptesnosti
(viz strana 9)

Symbol standardniho dutého drazkovaného hfidele
(zadny symbol: pIny drazkovany hidel)

Symbol protiprachového pfislusenstvi  Zadny symbol: bez tésnéni  UU: gumové tésnéni pfipevnéné na obou koncich drézkovaného pouzdra
U: gumové tésnéni piipevnéné na nékterém z konct drazkovaného pouzdra  DD: plsténé tésnéni pfipevnéné na obou koncich drazkovaného

pouzdra

D: plsténé tésnéni pfipevnéné na nékterém z konct drazkovaného pouzdra




TYP

LBST

Tabulka rozméri modelu LBST - typ pro velké zatizeni

2o

=

L

o e
oD | 4— /
E i {
r
Jednotka: mm
Rozméry drazkovaného pouzdra
¢ modely Vnéjii pramer Délka Rozméry drézky “2:2:'

D Povolend odchylka L Povolena odchylka :8 +(0;,05 Lo r do
O @ LBST 20 30 0 60 _8,2 4 25 26 0,5 2
O @ LBST 25 37 0,016 70 5 3 33 0,5 2
O @ LBST 30 45 80 7 4 41 1 3
O @ LBST 40 60 0 100 0 10 4,5 55 1 3
O @ LBST 50 75 -0,019 112 -0,3 15 5 60 15 4
O LBST 60 20 0 127 18 6 68 1,5 4
O @ LBST 70 100 0,022 135 18 6 68 2 4
O @ LBST 85 120 155 0 20 7 80 2,5 5
O @ LBST 100 140 0 175 -0,4 28 9 93 3 5
O LBST 120 160 —-0,025 200 0 28 9 123 35 6
O LBST 150 205 _8]029 250 -0,5 32 10 157 35 6

Jmenovity toc¢ivy moment Zakladni jmenovité zatizeni (radialni) Povoleny staticky moment Hmotnost
N\ Y\
C. modelu d b d 11k

Cr Cor C Co Ma (Vizpoznamka) | a5 (vizpoznamka) | Drazkované pouzdro | Drazkovany hiidel

Nm Nm kN kN Nm Nm kg kg/m
O @ LBST 20 90,2 213 9,4 20,1 103 632 0,17 1,8
O @ LBST 25 176 381 14,9 28,7 171 1060 0,29 2,7
O @ LBST 30 312 657 22,5 41,4 295 1740 0,5 38
O @ LBST 40 696 1420 371 66,9 586 3540 11 6,8
O @ LBST 50 1290 2500 55,1 94,1 941 5610 1.9 10,6
O LBST 60 1870 3830 66,2 121 1300 8280 33 15,6
O @ LBST 70 3000 6090 90,8 164 2080 11800 3,8 21,3
O @ LBST 85 4740 9550 119 213 3180 17300 6,1 32
O @ LBST 100 6460 14400 137 271 4410 25400 10,4 45
O LBST 120 8380 19400 148 306 5490 32400 129 69,5
O LBST 150 13900 32200 196 405 8060 55400 28 116,6

O:Tyto modely jsou k dispozici i jako vysokoteplotni typy (kovovy

separator, provozni teplota: az do 100°C).

(Pfiklad) LBST25 A CM+400L H

Symbol vysokoteplotniho typu

@: K témto modelim mize byt pfipojeno plsténé tésnéni.
K modeltm Ball Spline s kovovym separatorem nemuze byt plsténé

tésnéni pfipojeno.

Ma2 oznacuje hodnotu povolenéhomomentu
v axidlnim sméru, jsou-li pouzita dvé

drazkované pouzdro.

drazkovana pouzdra.

Ma1 oznacuje hodnotu povoleného momentu
v axidlnim sméru, je-li pouzito jediné

Priklad objednaciho cisla modelu

2 LBST50 UU CM +800L H K

T
Cislo
modelu

Pocet drazkovanych
pouzder na jednom
htideli (zadny symbol
pro jedno drazkované
pouzdro)

Symbol viile ve sméru
rotace (viz strana 8)

hfidele (v mm)

pouzdra

Celkova délka drazkovaného

Symbol presnosti
(viz strana 9)

(zadny symbol: plny drazkovany htidel)

Symbol standardniho dutého drazkovaného htidele

Symbol protiprachového pfislusenstvi  Zadny symbol: bez tésnéni  UU: gumové tésnéni pfipevnéné na obou koncich drazkovaného pouzdra
U: gumové tésnéni piipevnéné na nékterém z koncd drazkovaného pouzdra

DD: plsténé tésnéni pripevnéné na obou koncich drazkovaného

D: plsténé tésnéni pfipevnéné na nékterém z konci drazkovaného pouzdra




TYP LBF

Tabulka rozméru modelu LBF - typ pro stiedni zatizeni

ENEs

¢dzI - :tam

oD1 g ——F——oD

B | 3-gdo

Jednotka: mm

Rozméry drazkovaného pouzdra
& modelu Vnéjsi pramér Délka Pramér piiruby ,\2::2?
Povolend Povolena Povolend
b odchylka L odchylka b odchylka H F Do PCcD
LBF 15 23 8013 40 0 43 7 13 2 32
O ® LBF 20 30 0 50 -02 49 o 7 18 2 38
O @ LBF 25 37 0016 60 60 s 9 21 2 47
O ® LBF 30 45 70 70 ’ 10 25 3 54
O @ LBF 40 57 0 90 0 90 14 31 3 70
O @ LBE 50 70 ~0019 100 -03 108 16 34 4 86
O LBF 60 85 127 124 0 18 45,5 4 102
O @® LBF 70 95 0 110 142 -03 20 35 4 117
O @ LBF 85 115 -0,022 140 0 168 22 48 5 138
O @ LBF 100 135 8,025 160 -04 195 84 25 55 5 162
Rozméry drézkovaného pouzdra | Jmenovity tocivy moment | Zakladni jmenovité zatizeni (radiélni) | Povoleny staticky moment Hmotnost
. Montézni otvor A A
C. modelu
S Cr Cor C Co Man izpoznimka) | \ a5 (vizpoznamka) | Drékované pouzdro | Drézkovany hidel
Nm Nm kN kN Nm Nm kg kg/m
LBF 15 4,5%8x4,4 30,4 74,5 44 84 25,4 185 0,11 1
O @ LBF 20 4,5x8x4,4 74,5 160 7,8 14,9 60,2 408 0,2 1,8
O @ LBF 25 5,5%9,5x5,4 154 307 13 235 118 760 036 2,7
O @ LBF 30 6,6X11x6,5 273 538 193 33,8 203 1270 0,6 3,8
O @ LBF 40 9x14x8,6 599 1140 31,9 53,4 387 2640 12 6,8
O @ LBF 50 11x17,5x11 1100 1940 46,6 73 594 4050 1,9 10,6
O LBF 60 11x17,5%11 1870 3830 66,2 121 1300 8280 35 15,6
O @ LBF 70 14x20x13 2190 3800 66,4 102 895 6530 36 213
O @ LBF 85 16x23x15,2 3620 6360 90,5 141 2000 12600 6,2 32
O @ LBF 100 18%x26x17,5 5910 12600 126 237 3460 20600 11 45
O:Tyto modely jsou k dispozici i jako vysokoteplotni typy Ma1 ozna¢uje hodnotu povoleného momentu v
(kovovy separator, provozni teplota: az do 100°C). axialnim sméru, je-li pouzito jediné drazkované
(Ptiklad) LBF20 A CL+500L H pouzdro.
Symbol vysokoteplotniho typu Ma2 oznac¢uje hodnotu povoleného momentu v
@: K témto modelim muize byt pfipojeno plsténé tésnéni. axialnim smeéru, jsou-li pouzita dvé drazkovana
K'model{im Ball Spline s kovovym separatorem nemuze byt pouzdra.
plsténé tésnéni pfipojeno. (Pti poutziti jediného drazkovaného pouzdra neni

presnost stabilni. Doporu¢ujeme pouzit dvé
drazkovana pouzdra v tésném vzajemném kontaktu.)

2 LBF20 DD CL +900L P K
-1 T

T

Cislo Symbol viile ve sméru | Symbol presnosti

modelu rotace (viz strana 8) (viz strana 9)
Pocet drazkovanych Celkova délka drazkovaného Symbol standardniho dutého drazkovaného hfidele
pouzder na jednom htidele (v mm) (zadny symbol: plny drazkovany htidel)
htideli (z&dny symbol Symbol protiprachového pfislusenstvi  Zddny symbol: bez tésnéni  UU: gumové tésnéni pfipevnéné na obou koncich drazkovaného pouzdra
pro jedno drazkované U: gumové tésnéni pripevnéné na nékterém z koncl drézkovaného pouzdra  DD: plsténé tésnéni pfipevnéné na obou koncich drazkovaného
pouzdro) pouzdra D:plsténé tésnéni pfipevnéné na nékterém z koncti drazkovaného pouzdra




TYP

LBR

Tabulka rozméri modelu LBR

od}
o e I
I
oD1 |@D3 | —7 — oD
JJ_E
= =a—
3-gdo
Jednotka: mm
Rozméry drazkovaného pouzdra
& modelu Vnéjsi pramér Vnéjsi pramér Délka Pramér piiruby
Povolena Povolena
D D3 L D1 H E PCD
odchylka odchylka
LBR 15 25 8013 25,35 40 0 45,4 9 15,5 34
O @® LBR 20 30 0 30,35 60 -0,2 56,4 12 24 44
O @® LBR 25 40 0016 40,35 70 70,4 14 28 54
O ® LBR 30 45 ’ 45,4 80 75,4 16 32 61
O @ LBR 40 60 0 60,4 100 0 96,4 18 41 78
O @ LBR 50 75 -0,019 75,4 112 -03 112,4 20 46 94
O LBR 60 90 0 90,5 127 134,5 22 52,5 112
O @ LBR 70 95 0022 95,6 135 140,6 24 55,5 117
O @® LBR 85 120 ! 120,6 155 0 170,6 26 64,5 146
O @ LBR 100 140 _S.025 140,6 175 0,4 198,6 34 70,5 170
Rozméry drazkovaného pouzdra | Jmenovity tocivy moment | Zakladnijmenovité zatizeni (radiéini) | Povoleny staticky moment Hmotnost
Montazni Mazaci " N
C. modelu otvor otvor
: - : Cr Cor C Co Mas Wizpomimk) | N Vizpozmamke) | Drgiované pouzdro | Dréizkovany hidel
1 o
Nm Nm kN kN Nm Nm kg kg
LBR 15 4,5 VS 2 304 74,5 4,4 8,4 254 185 0,14 1
O @ LBR 20 55 12 2 90,2 213 9,4 20,1 103 632 0,33 1,8
O @ LBR 25 55 14 2 176 381 14,9 28,7 171 1060 0,54 2,7
O @ LBR 30 6,6 16 3 312 657 22,5 41,4 295 1740 0,9 3,8
O @ LBR 40 9 20,5 3 696 1420 371 66,9 586 3540 1,7 6,8
O ® LBR 50 11 23 4 1290 2500 55,1 94,1 941 5610 2,7 10,6
O LBR 60 11 26 4 1870 3830 66,2 121 1300 8280 3,7 15,6
O @® LBR 70 14 27 4 3000 6090 90,8 164 2080 11800 6 213
O @ LBR 85 16 32 5 4740 9550 119 213 3180 17300 83 32
O @ LBR 100 18 35 5 6460 14400 137 271 4410 25400 14,2 45
O: Tyto modely jsou k dispozici i jako vysokoteplotni typy (kovovy separétor, provozni teplota: az do 100°C).
(Ptiklad) LBR40 A CM+600L H
Symbol vysokoteplotniho typu
@: K témto modeliim muze byt pfipojeno plsténé tésnéni.
K modeltim Ball Spline s kovovym separatorem nemdze byt plsténé tésnéni ptipojeno.
Ma1 oznacuje hodnotu povoleného momentu v axidlnim sméru, je-li pouzito jediné drazkované pouzdro.
Ma2 oznacuje hodnotu povoleného momentu v axidlnim sméru, jsou-li pouzita dvé drazkovand pouzdra.
Priklad objednaciho cisla modelu
2 LBR30 UU CM +700L H K
T T T
Cislo Symbol vile ve sméru Symbol presnosti
modelu rotace (viz strana 8) (viz strana 9)
Y ‘s . < 4 £ 4 Symbol standardniho dutého drézkovaného hfidele
Pocet drazk h Celkova délka drazkovaného ot DO P
pgfjezdenr'arfa ?::r?grcn hiidele (v mm) (zadny symbol: pIny drazkovany hiidel)
htideli (zadny symbol .
pro jedno drazkované Symbol protiprachového pfislusenstvi  Zadny symbol: bez tésnéni  UU: gumové tésnéni pfipevnéné na obou koncich drazkovaného pouzdra
pouzdro) U: gumové tésnéni pfipevnéné na nékterém z konct drazkovaného pouzdra  DD: plsténé tésnéni pfipevnéné na obou koncich drazkovaného
pouzdra D: plsténé tésnéni piipevnéné na nékterém z koncti drézkovaného pouzdra




TYP LBH

Tabulka rozméru modelu LBH

w
B L
Wi 4-S ‘ c
- =
" K b Sp
. /
Jednotka: mm
Rozméry drazkovaného pouzdra
, Vyska Sitka Délka J W
C. modelu Y !
M w L B C Sx& +0,15 +0,15 T K
O LBH15 29 34 43 26 26 M4x10 15 17 6 20
O @ LBH20 38 48 62 35 35 M6x12 20 24 7 26
O @ LBH 25 47,5 60 73 40 40 M8x16 25 30 8 33
O @ LBH30 57 70 83 50 50 M8x16 30 35 10 39
O @ LBH 40 70 86 102 60 60 M10x20 38 43 15 50
O @ LBH 50 88 100 115 75 75 M12x25 48 50 18 63
Rozmeéry drazkovaného pouzdra | Jmenovity tocivy moment | Zakladnijmenovité zatizeni (radialni) Povo[l:g%ztnattick)" Hmotnost
5 A
C. modelu
R N maz.au Cr Cor C Co Ma, Vizpoznamka) | Dréikované pouzdro | Drézkovany hiidel
aviee Nm Nm KN KN Nm kg kg/m
O LBH15 14 5 04 hnaci mazaci ¢ep 30,4 74,5 4,4 8,4 25,4 0,23 1
O @LBH 20 18 7 A-M6F 90,2 213 9,4 20,1 103 0,58 1,8
O @ LBH 25 22 6 A-M6F 176 381 14,9 28,7 171 1,1 2,7
O @LBH 30 26 8 A-M6F 312 657 22,5 41,4 295 1,73 3,8
O @ LBH 40 32 10 A-M6F 696 1420 37,1 66,9 586 3,18 6,8
O @LBH 50 40 13,5 A-PT1/8 1290 2500 55,1 94,1 941 5,1 10,6

O: Tyto modely jsou k dispozici i jako vysokoteplotni typy (kovovy separator, provozni teplota: az do 100°C).
(Ptiklad) LBH30 A CM + 600L H
Symbol vysokoteplotniho typu
@: K témto modelim mize byt pfipojeno plsténé tésnéni.
K modeltm Ball Spline s kovovym separatorem nemuze byt plsténé tésnéni pfipojeno.

Ma oznacuje hodnotu povoleného momentu v axidlnim sméru, je-li pouzito jediné drazkované pouzdro.

Priklad objednaciho cisla modelu

2 LBH40 UU CL +700L P K
T -1 T

Cislo
modelu

Pocet drazkovanych
pouzder na jednom
htideli (zadny symbol
pro jedno drézkované
pouzdro)

Symbol vile ve sméru
rotace (viz strana 8)

htidele (v mm)

Celkova délka drazkovaného

Symbol piesnosti
(viz strana 9)

Symbol standardniho dutého drézkovaného
htidele (zddny symbol: pIny drazkovany hfidel)

Symbol protiprachového piislusenstvi  Zadny symbol: bez tésnéni  UU: gumové tésnéni piipevnéné na obou koncich drazkovaného pouzdra
U: gumové tésnéni piipevnéné na nékterém z koncti drazkovaného pouzdra
pouzdra  D: plsténé tésnéni pfipevnéné na nékterém z konct drazkovaného pouzdra

DD: plsténé tésnéni piipevnéné na obou koncich drazkovaného




(60° ekvidistantné)
6-Sx2

TYP LTR-A/LTR

Tabulka rozméru modeld LTR-A/LTR

(60° ekvidistantné)
6-od1

EDINL L
—
oD1|eDes — oDo | gD
=
I
HH
PCD1 U (viz poznamka)
PCD -
Model LTR
Rozméry drazkovaného pouzdra
Vn&jsi pramer Délka | Framér
C. modelu B priruby
Povolena Ds
D L D1 D7 H L1 E E1 PCD | PCD1 Sxe
odchylka h7
LTR 8A 32 0,009 25 44 24 16 3 10,5 6 3 38 19 M2,6x3
LTR 10A 36 0’025 33 48 28 21 3 10,5 9 — 42 23 M3x4
LTR 16A 48 ' 50 64 36 31 6 21 10 = 56 30 M4x6
LTR 20A 56 0010 63 72 43,5 35 6 21 12 — 64 36 M5x8
LTR 25A 66 0’029 71 86 52 42 7 25 13 — 75 44 M5x8
LTR32A 78 ' 80 103 63 52 8 25 17 — 89 54 M6x10
LTR 40A 100 9813 100 130 79,5 64 10 | 33 20 — 113 68 M6x10
Rozméry drazkovaného pouzdra
Primér
Vnéjsi pramé Délk
C. modelu ISRl (s ea priruby
Povolena D
D v L D ° H L E | pcD | PCDI Sxe
odchylka h7
LTR 16 52 50 68 39,5 5 37 10 60 32 M5x8
LTR 20 56 0 63 72 435 6 48 12 64 36 M5x8
LTR 25 62 —0,007 71 78 53 6 55 13 70 45 M6x8
LTR32 80 80 105 65,5 9 60 17 91 55 M6x10
LTR 40 100 0 100 130 79,5 11 74 23 | 113 68 M6x10
LTR 50 120 —-0,008 125 156 99,5 12 97 25 136 85 M10x15
LTR 60 134 _S 000 140 170 115 12 112 25 150 | 100 M10x15

Priklad objednaciho cisla modelu

2 LTR32A K UU ZZ C.L +500L _I?_

T
Cislo modelu

Pocet drazkovanych Zadny symbol:
pouzder na jednom

hiideli (zadny
symbol pro jedno
drazkované
pouzdro)

Symbol orientace
priruby

standardni
K: obracena pfiruba

Symbol vile ve sméru
rotace (viz strana 8)

(viz strana 9)

K

(zadny symbol: pIny drazkovany hiidel)

Symbol pFesnosti—Fymbd standardniho dutého drazkovaného hridele

Celkova délka drazkovaného hfidele (v mm)

Symbol protiprachového pfislusenstvi podpérného loziska
ZZ: gumové tésnéni pfipevnéné na obou koncich podpérného loziska
nékterém z koncli podpérného loziska

Z&dny symbol: bez tésnéni
Z: gumové tésnéni pfipevnéné na

Symbol protiprachového pfislusenstvi drazkovaného pouzdra

UU: gumové tésnéni pfipevnéné na obou koncich drazkovaného pouzdra

Zadny symbol: bez tésnéni

U: gumové tésnéni piipevnéné na nékterém z koncti drazkovaného pouzdra

. T
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PCD1
PCD
Model LTR8A Model LTR10A Modely LTR8A a 10A
Jednotka: mm
dra’%{i?ﬁéhv Pocet fad| Jmenovity tocivy moment | Zakladnijmenovité zatizeni (radilni) Povorlﬁgz‘setggicky ZaKladni jmenovité zatizeni podpémého loziska Hmotnost
kulicek r\
ds Do Cr Cor C Co Ma, (vizpoznamka) C Co Drazkované pouzdro | Drazkovany hiidel
h7 Nm Nm kN kN Nm kN kN kg kg/m
34 8 4 1,96 2,94 1,47 2,55 59 0,69 0,24 0,08 0,4
34 10 4 3,92 7,84 2,84 4,9 157 0,77 0,3 0,13 0,62
4,5 16 6 31,3 34,3 7,05 12,6 67,6 6,7 6,4 0,35 1,6
4,5 20 6 56,8 55,8 10,2 17,8 118 74 7,8 0,51 2,5
55 25 6 105 103 15,2 25,8 210 9,7 10,6 0,79 39
6,6 32 6 180 157 20,5 34 290 10,5 12,5 1,25 5,6
9 40 6 418 377 37,8 60,4 687 16,5 20,7 2,51 9,9
dvé%%&réha Pocet fad| Jmenovity to¢ivy moment |Zkladnijmenovité zatizeni (radialn) PovorlT?gx]set:tticky Zkladni jmenovité zatfzeni podpéméholoziska Hmotnost
kulicek oy
& |y Do Cr Cor C Co iy, ) C Co Dréikované pouzdro | Drézkovany hidel
h7 Nm Nm kN kN Nm kN kN kg kg/m
45 5 16 6 31,4 343 7,06 12,6 67,6 12,7 11,8 0,51 1,6
45 7 20 6 56,9 559 10,2 17,8 118 16,3 155 07 25
4,5 8 25 6 105 103 15,2 25,8 210 17,6 18 0,93 39
6,6 10 32 6 180 157 20,5 34 290 20,1 24 18 56
9 13 40 6 419 377 37,8 60,5 687 37,2 42,5 39 9,9
11 13 50 6 842 769 60,9 94,5 1340 4,7 54,1 6,7 15,5
11 13 60 6 1220 1040 73,5 111,7 1600 53,1 68,4 8,8 223

Ma oznacuje hodnotu povoleného momentu v axialnim sméru, je-li pouzito jediné drazkované pouzdro.
Rozmér U predstavuje rozmér od hlavy Sestihranného Sroubu s vnitinim vybranim ke konci drazkovaného pouzdra.

Priklad objednaciho ¢isla modelu

2 LTR50 K UU 2z2Z CM +1000L H

Symbol piesnosti
(viz strana 9)

(zadny symbol: plny drazkovany hridel)

T
Cislo modelu

Pocet drézkovanych ~ Zadny symbol:

pouzder na jednol
hiideli (zadny
symbol pro jedno

drazkované Symbol protiprachového piislusenstvi drazkovaného pouzdra
pouzdro) UU: gumové tésnéni pripevnéné na obou koncich drazkovaného pouzdra

Symbol orientace
pfiruby

m  standardni
K: obracena pfiruba

Symbol vile ve sméru
rotace (viz strana 8)

Celkova délka drazkovaného htidele (v mm)

Symbol protiprachového pfislusenstvi podpérného loziska  Zadny symbol: bez tésnéni
ZZ: gumové tésnéni piipevnéné na obou koncich podpérného loziska  Z: gumové tésnéni piipevnéné na nékterém z
koncti podpérného loziska

K

Symbol standardniho dutého drazkovaného htidele

Zadny symbol: bez tésnéni
U: gumové tésnéni pripevnéné na nékterém z koncti drazkovaného pouzdra

THK -



A=IR{ Ball Spline

A Bezpeclnostni opatfeni pfi pouziti

@ Bezpecnostni opatieni pfi obsluze

» Demontaz prvka maze zpUsobit vniknuti prachu do systému nebo snizit pfesnost montaze soucasti. Soucastky nerozebirejte.

« Pokud se drazkované pouzdro nebo drazkovany htidel nakloni, mohou vlastni vahou spadnout.

« Pad nebo udery mohou Ball Spline poskodit. Kvili naraziim do Ball Spline by také mohlo dojit k poskozeni jeho funkce, i kdyz vyrobek
bude vypadat neposkozené.

@® Mazani

- Pfed pouzitim vyrobku dukladné odstrante antikorozni olej a doplite mazivo.

» Nemichejte maziva rGznych fyzikalnich vlastnosti.

+ V mistech s neustélymi vibracemi nebo ve zvlastnim prostiedi, jako jsou Cisté provozy, podtlak a nizka/vysoka teplota, nesmite pouzivat
normalni maziva. Podrobnosti se dozvite od THK. Kontaktujte nas.

« Planujete-li pouziti zvlastniho maziva, kontaktujte pfed jeho pouzitim firmu THK.

« Pouzijete-li olejové mazivo, nemusi se mazivo rozmistit po celém vyrobku, zavisi na sméru montaze systému. Podrobnosti se dozvite od
THK. Kontaktujte nés.

« Intervaly mazani se lisi podle provoznich podminek. Podrobnosti se dozvite od THK. Kontaktujte nas.

@ Bezpecnostni opatieni pfi pouziti

« Vniknuti ciziho télesa/necistot miize zplsobit poskozeni cirkula¢nich prvki a kulicek nebo ztratu funkénosti. Zabrante proniknuti
necistot, jako je prach nebo piliny, do systému.

« Nepouzivejte vyrobek pfi teploté 80°C nebo vyssi. Chcete-li systém pouzivat pfi teploté 80°C nebo vyssi, kontaktujte predem firmu THK.

+ Chcete-li vyrobek pouzivat v prostiedi, kde chladivo pronika do drazkovaného pouzdra, miize to - v zavislosti na typu chladiva - vyvolat
problémy s funkénosti vyrobku. Podrobnosti se dozvite od THK. Kontaktujte nas.

« Pokud se na vyrobek nalepi necistoty, jako je prach nebo piliny, po vycisténi vyrobku cistym bilym parafinem doplrite mazivo.

« Pti pouziti vyrobku v mistech s neustalymi vibracemi nebo ve zvlastnim prosttedi, jako jsou cisté provozy, podtlak a nizka/vysoka
teplota, kontaktujte pfedem firmu THK.

@ Skladovani

« Skladujete-li Ball Spline, vloZte jej do obalu od firmy THK a skladujte jej ve vodorovné poloze v misté, kde neni vysoka nebo nizka teplota
a vysoka vihkost.

@ “LM Guide”, “Ball Cage”, “ ¢&)) " a “QZ” jsou registrované obchodni zna¢ky spole¢nosti THK CO., LTD.

@ Vzhled produktu na fotografii se mize mirné lisit od aktuélniho provedeni.
@ Vzhled a specifikace produktu se mohou zménit bez predchoziho oznameni. Pred odeslanim objednavky kontaktujte firmu THK.
@ Ackoliv jsme piipravé tohoto katalogu vénovali velkou péci, THK nikterak nezodpovida za skody vyplyvajici z typografickych chyb nebo vynechéavek.

@ Pii exportu nasich vyrobkl nebo technologii a pfi prodeji na export firma THK zasadné dodrzuje predpisy a devizové zakony a zdkony na kontrolu zahrani¢niho obchodu

i vSechny dalsi relevantni zakony.
Pri exportu jediné polozky z vyrobk( THK kontaktujte predem THK.

THKCO., LTD.

HEAD OFFICE 3-11-6, NISHI-GOTANDA, SHINAGAWA-KU, TOKYO 141-8503 JAPAN
INTERNATIONAL SALES DEPARTMENT PHONE:+81-3-5434-0351 FAX:+81-3-5434-0353
Global site : http://www.thk.com/

Veskerd prava vyhrazena

EUROPE NORTH AMERICA @SHANGHAI OFFICE
THK GmbH THK AMERICA,Inc. Phone:+86-21-6219-3000 Fax:+86-21-6219-9890
@EUROPEAN HEADQUARTERS @HEADQUARTERS @BEUING OFFICE

Phone:+49-2102-7425-0 Fax:+49-2102-7425-217 Phone:+1-847-310-1111 Fax:+1-847-310-1271 Phone:+86-10-6590-3259 Fax:+86-10-6590-3557
@DUSSELDORF OFFICE @CHICAGO OFFICE @CHENGDU OFFICE

Phone:+49-2102-7425-0 Fax:+49-2102-7425-299 Phone:+1-847-310-1111 Fax:+1-847-310-1182 Phone:+86-28-8526-8025 Fax:+86-28-8525-6357
@STUTTGART OFFICE @NEW YORK OFFICE @GUANGZHOU OFFICE

Phone:+49-7150-9199-0 Fax:+49-7150-9199-888 Phone:+1-845-369-4035 Fax:+1-845-369-4909 Phone:+86-20-8333-9770 Fax:+86-20-8333-9726
@MUNCHEN OFFICE @ATLANTA OFFICE THK (SHANGHAI) CO.,LTD.

Phone:+49-8937-0616-0 Fax:+49-8937-0616-26 Phone:+1-770-840-7990 Fax:+1-770-840-7897 Phone:+86-21-6275-5280 Fax:+86-21-6219-9890
@®U.K. OFFICE @®LOS ANGELES OFFICE TAIWAN

Phone:+44-1908-30-3050 Fax:+44-1908-30-3070 Phone:+1-949-955-3145 Fax:+1-949-955-3149 THK TAIWAN CO,LTD.
@ITALY MILANO OFFICE @SAN FRANCISCO OFFICE @TAIPEI HEAD OFFICE

Phone:+39-039-284-2079 Fax:+39-039-284-2527 Phone:+1-925-455-8948 Fax:+1-925-455-8965 Phone:+886-2-2888-3818 Fax:+886-2-2888-3819
@ITALY BOLOGNA OFFICE @BOSTON OFFICE @®TAICHUNG OFFICE

Phone:+39-051-641-2211  Fax:+39-051-641-2230 Phone:+1-781-575-1151  Fax:+1-781-575-9295 Phone-+886-4-2350-1505  Fax:-+886-4-2359-1506
@SWEDEN OFFICE @®DETROIT OFFICE @TAINAN OFFICE

Phone:+46-8-445-7630 Fax:+46-8-445-7639 Phone:+1-248-858-9330 Fax:+1-248-858-9455 Phone:+886-6-289-7668 Fax:+886-6-289-7669
@AUSTRIA OFFICE @TORONTO OFFICE KOREA
.gggﬁgés[g§29751400 Fax:+43-7229-51400-79 S(}:Sz:e:ﬂ;i:|ii2077800 Fax:+1-905-820-7811 SEOUL REPRESENTATIVE OFFICE

Phone:+34-93-652-5740 Fax-+34-93-652-5746 THK BRAIL LTDA. Phone:+82-2-3468-4351 Fax:+82-2-3468-4353
@TURKEY OFFICE Phone:+55-11-3767-0100  Fax:+55-11-3767-0101 SINGAPORE

Phone:+90-216-569-7123  Fax:+90-216-569-7050 THKLM SYSTEM Pte. Ltd.
THK FRANCE S.AS. ?H“I'(':(‘:‘HWA) oD Phone:+65-6884-5500 Fax:+65-6884-5550

Phone:+33-4-3749-1400 Fax:+33-4-3749-1401 .HEADQUARTE‘I&S . INDIA
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Phone:+86-411-8733-7111
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BANGALORE REPRESENTATIVE OFFICE

Phone:+91-80-2330-1524
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